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ENORME EINSPARPOTENZIALE  
BEI DER SCHLAMMTROCKNUNG

Die Entsorgungskosten für vorentwässerte 
Schlämme können durch Trocknung enorm 
reduziert werden. Die energiesparende 
Kondensationstrocknung mit Wärmepumpe 
erzielt hier eine sehr gute Bilanz.

gebracht. In den ersten Jahren wurde diese ausschließlich für die 
Trocknung vorentwässerter Industrieschlämme eingesetzt, dann 
aber für den minutiösen Einsatz in Fertigungsprozessen weiter
entwickelt. Seitdem setzt Harter sein alternatives Trocknungsver
fahren in der ganzen Oberflächentechnik ein.

BIS ZU 60 % KOSTENREDUKTION

Nicrola investierte damals in einen Schlammtrockner vom Typ 
Drymex M4. Dieses Serienmodell verarbeitet täglich 1 t Schlamm, 
der nach dem Pressen in einer Kammerfilterpresse (KFP) in den 
 dazu gehörigen Trocknungscontainer fällt. Der mit Rollen versehene 
Container wird anschließend zur Trocknungsanlage gebracht und 
dort beim Einfahren in den Trockner automatisch an einen Luft
kanal angeschlossen. Zu diesem Zeitpunkt hat der gepresste 
Schlamm einen Feuchtegehalt von etwa 70–75  %. Der Schlamm 
wird nun bei einer Temperatur von ca. 50 °C innerhalb von 24 Stun
den getrocknet. Am Ende liegt der Feuchtegehalt nur noch bei ca. 
20 %, abhängig von der Art des Schlammes. Gewicht und Volumen 
werden dabei um bis zu 55 % reduziert. Und damit die Entsorgungs
kosten ebenso.

Während der Trocknungszeit steht ein zweiter Container unter 
der KFP und nimmt weiteren Schlamm für den nächsten Trock
nungsdurchgang auf. Nach der Trocknung wird der Schlamm mit
hilfe einer Kippvorrichtung in einen großen Transportcontainer 
entleert und anschließend zur Deponie gebracht. Die Wasserent
zugsleistung dieses Schlammtrockners liegt bei ca. 500  l pro Tag. 
Die Nennleistung der Anlage im Produktionsbetrieb beträgt 7,9 kW.

EFFIZIENZ DURCH WÄRMEPUMPE

Kondensationstrocknung mit Wärmepumpe bedeutet, dass die 
Prozessluft immer wieder entfeuchtet wird. Extrem trockene und 
damit ungesättigte Luft wird in hohen Volumenströmen durch das 
Trocknungsgut geführt. Dabei nimmt die Luft die Feuchte auf. Im 

F
ortschrittliche Unternehmen in jeder Größenordnung möch
ten stets ihre Prozesse optimieren und unnötige Kosten elimi
nieren oder zumindest minimieren. Im Bereich der Abwas
serbehandlung gibt es einen letzten Abschnitt, in dem ein 

großes Einsparpotenzial genutzt werden kann. Die Rede ist von der 
Schlammtrocknung, von der Trocknung filtergepresster Schlämme. 
Werden diese ohne Trocknung auf die Deponie gebracht, zahlen 
Betreiber ungefähr 60 % ihrer Kosten nur für Wasser. Eine so hohe 
Feuchte enthalten die Schlämme nämlich vor der Trocknung.

Diesen Umstand hat die Firma Nicrola aus Tettnang schon vor 
26  Jahren erkannt. Auch damals waren die Deponiepreise sehr 
hoch und die Möglichkeiten zur Einsparung ebenso. Das Unter
nehmen, das sich auf die galvanische Oberflächenveredelung von 
Metallwerkstoffen spezialisiert hat und damit u. a. die Luftfahrt 
und die Automobilindustrie beliefert, musste nicht weit gehen, um 
einen Partner zu finden, der sich auf ein besonders energiesparen
des Verfahren zur Schlammtrocknung spezialisiert hatte. Im be
nachbarten Allgäu, nur 40  km entfernt, sitzt der Trocknungs
anlagenbauer Harter. Vor knapp 30 Jahren hatte dieser seine soge
nannte Kondensationstrocknung mit Wärmepumpe auf den Markt 
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Forward-looking companies of any size always seek to 
optimize their processes and to minimize or even eliminate 
unnecessary cost. As far as waste water treatment is 
concerned, there is a final step in the process that may 

be used to realize high cost savings. What we are talking 
about is sludge drying, the drying of filter-pressed sludge. If 
as-pressed sludge is brought to a disposal site operators will 
pay about 60 percent of their total disposal cost only for water. 
This corresponds to the amount of humidity still contained in 
the sludge.

Nicrola of Tettnang, Germany, realized this situation as early 
as 26 years ago. Waste disposal prices were already high at 
that same, as was the potential for cost savings. The company, 
a specialist for electroplating metallic materials and a supplier 
to the aircraft and automotive industry, among others, did not 
have to look too far to find a competent partner for energy-
saving sludge drying. Drying system manufacturer Harter is 
based only 40 kilometres away. Harter marketed the so-called 
heat pump based condensation drying method almost 30 
years ago. The technology was initially used exclusively for 

drying pre-dewatered sludge. With continued development, its 
application was expanded for use in manufacturing processes. 
Harter has since employed their alternative drying technology 
in the whole surface treatment field.

AS MUCH AS 60 PERCENT COST REDUCTION

Nicrola bought a Drymex M4 type sludge dryer then. This series 
model processes one ton of sludge a day. Leaving the chamber 
filter press the sludge falls into the drying container. The 
container has inbuilt castors for ease of moving to the drying 
system where it is automatically connected to an air duct. The 
humidity content of the sludge is about 70 to 75 percent at this 
time. The sludge is now dried at about 50 °C for 24 hours. The 
final humidity content is only about 20 percent as applicable to 
the type of sludge being dried. Weight and volume are reduced 
by as much as 55 percent. Disposal cost is reduced likewise.

While one load of sludge is being dried, a second container is 
waiting below the chamber filter press to be filled with sludge 
for the next drying cycle. Following drying, the sludge is tipped 
into a big transport container and brought to the disposal site. 
The water extraction rate of this sludge dryer is about 500 l per 
day. The rated power of the system in production operation is 
7.9 kW.

HEAT PUMP FOR EFFICIENCY

Heat pump based condensation drying means that the process 
air is dehumidified again and again. Extremely dry and thus 
unsaturated air is passed through the material to be dried 
at a high flowrate. The air absorbs humidity in this process. 
Afterwards the humid air is cooled in the dehumidification 
module, the water condenses, and the condensate is drained off 
the system. Then, the air is reheated and returned to the drying 

Drying of pre-dewatered sludge may 
tremendously reduce disposal cost.  
The energy-saving heat pump based  
condensation drying technology offers 
excellent prospects.

ENORMOUS COST SAVING POTENTIAL 
IN SLUDGE DRYING

Author: Reinhold Specht, managing owner  
of Harter GmbH, Stiefenhofen, GermanyEN
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01 Der Schlammtrockner Drymex M4 verarbeitet täglich 
eine Tonne Schlamm

02 Schlamm nach der Trocknung: Gewicht und Volumen 
wurden um bis zu 55 % reduziert

Entfeuchtungsmodul wird diese Luft gekühlt, das Wasser konden
siert aus und verlässt die Anlage. Anschließend wird die Luft wieder 
erwärmt und im lufttechnisch geschlossenen Kreislauf zurück in 
den Trocknungscontainer geführt. Die Trocknung ist somit nahezu 
emissionsfrei und völlig unabhängig von klimatischen Bedingungen 
und Jahreszeiten. Die in jedem Entfeuchtungsmodul eingesetzte 
Wärmepumpentechnik sorgt für höchste Effizienz. Der elektrische 
Verbrauch pro Liter Wasserentzug liegt bei nur 0,4 kWh.

Hier kommt ein zweiter wesentlicher Faktor ins Spiel, damit die 
Trocknung auch optimal funktioniert: die Luftführung. Die tro
ckene Luft muss in die richtigen Bahnen geleitet werden, um 
auch tatsächlich dorthin zu gelangen, wo sie die Feuchte auf
nehmen kann. Dazu sind die Schlammcontainer alle mit einem 
speziellen Belüftungsboden und einem ausgeklügelten Luftleit
system ausgestattet. Auf diese Weise ist gewährleistet, dass der 

Schlamm gleichmäßig durchlüftet und am Ende ein homogenes 
 Ergebnis erreicht wird.

ERWEITERUNG DER PRODUKTION

Der inzwischen „betagte“ Schlammtrockner von Nicrola leistet 
nach wie vor gute Dienste und zeugt damit von einer hohen Material
qualität und Robustheit. Da Nicrola die Produktion in zwischen 
 erweitert hat und noch mehr expandieren möchte, investierte das 
Unternehmen nun in ein weiteres Seriengerät. Auf diese Weise sieht 
sich Nicrola für die Zukunft gut aufgestellt und kann  sowohl die 
Entsorgungs als auch die Transportkosten für den Schlamm auf 
ein Minimum reduzieren.

Überdies ist am Standort seit 20 Jahren ein Trommeltrockner im 
Einsatz, der seine oberflächenveredelten Schüttgüter direkt in der 
Trommel sicher und schonend trocknet. Auch hier zeigt sich die 
enorme Zuverlässigkeit in diese Art der Technologie.
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ENERGY-SAVING 

SLUDGE DRYING
FOR SAVING DISPOSAL COST

container in a circuit closed air-wise. Drying is such almost 
free from emission and completely independent of the climatic 
conditions and the seasons. The heat pump technology used 
on every dehumidification module provides highest efficiency. 
The power consumption for every litre of water extracted is 
only 0.4 kWh.

Another major factor for optimum drying is air routeing. The 
dry air must be routed appropriately to actually arrive at the 
place(s) where it is supposed to absorb humidity. For this 
purpose, the sludge drying containers feature a special aeration 
bottom and an elaborate air routeing system. This ensures that 
the air passes evenly through the sludge and that a uniform 
drying result is obtained.

PRODUCTION EXPANSION

Nicrola’s first sludge dryer has meanwhile reached “old 
age” and is still working satisfactorily which is proof of good 
material quality and robustness. As Nicrola has expanded 
and is planning to further expand their production, they have 
invested in another series dryer. They are thus well placed for 
the future and can minimize both disposal and transport cost 
for their sludge.

They have also a barrel dryer in operation for 20 years. This 
dryer is used for direct in-barrel drying of surface finished 
bulk products and ensures reliable and gentle drying. This 
dryer is also evidence for the enormous reliability of this type 
of technology.
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01 Drymex M4 dryer processes one ton of sludge a day

02 Sludge after drying – weight and volume are reduced  
by as much as 55 percent


