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FYSAM Auto Decorative GmbH ist spezia-
lisiert auf Aluminiumprodukte für die Au-
tomobilindustrie. Dachrelingsysteme und 
Zierleisten gehören zu den wesentlichen 
Produkten des Unternehmens, das seinen 
Kunden von der Konstruktion über die Fer-
tigung und das Anodisieren bis zur Endmon-
tage ein komplettes Paket anbietet. FYSAM, 
ehemals SAM Automotive Group, unter-
hält schon seit vielen Jahren eine gute Ge-
schäftsbeziehung zum Anlagenbauer Driesch 
in Menden, der wiederum schon lange mit 
dem Trocknungsanlagenbauer Harter aus 
Stiefenhofen im Allgäu beste Erfahrungen  
gemacht hatte. So wurde 2012 im Werk  
Steinheim eine neue Anlagenlinie von 
Driesch aufgebaut – mit 3 Gestelltrocknern 
von Harter. Neben einer einwandfrei funkti-
onierenden Beschichtungslinie war es für den 
anspruchsvollen Hersteller auch von großer 
Wichtigkeit, dass seine hochwertigen ano-
disierten Aluminiumteile sicher und scho-
nend getrocknet und gleichzeitig die vor-
gegebenen Taktzeiten eingehalten werden. 
Eine zuverlässige und fleckenfreie Trocknung 
ist für FYSAM insofern von erheblicher Be-
deutung, als dass ein Großteil der Bauteile 
nach dem Anodisierprozess aus Korrosions-
schutzgründen mit einer lediglich 1,5 µm di-

cken, transparenten, silikatischen Beschich-
tung überzogen wird. Die Vorgaben erfüllten 
die Harter-Trockner und erzielten mit ihrer in-
tegrierten Wärmepumpentechnik nebenbei 
noch eine gute Energiebilanz. 

Bei niedrigen Temperaturen  
Energie sparen
Nach dem Brand der Galvanik 2018 im Werk 
Böhmenkirch musste situationsbedingt in 
eine komplett neue Anlage investiert werden. 
Das inzwischen vom chinesischen Automo-
bilzulieferer Fuyao übernommene Unterneh-
men erteilte dem bewährten Anlagenbauer 
Driesch den Auftrag, der seinerseits Harter 
wieder mit ins Boot holte. So war der Weg 
frei, die bisher in Steinheim gut funktionie-
rende Anlagen- und Trocknerqualität auch im 
Werk Böhmenkirch umzusetzen. 
Insgesamt wurden bei dieser Linie 3 gro-
ße Gestelltrockner integriert. Sie haben In-
nenmaße von 700 mm (in Fahrtrichtung) 
x 3500 mm x 3400 mm (L x B x H). Jeder 
Trockner ist mit 10 speziellen Umluftventila-
toren ausgestattet. Die Ventilatoren besitzen 
je eine Nennleistung von 0,7 kW und  somit 
pro Trockner eine Leistung von 7,0 kW. Jeder 
Trockner verfügt über ein Warmwasser-Heiz-
register, das lediglich zu Beginn des Trock-

nungsprozesses kurzzeitig eingesetzt wird. 
Ein automatisches Deckelsystem, das sich 
nur zum Ein- und Ausfahren der Warenträger 
öffnet, sorgt dafür, dass die wertvolle Wärme 
in den Trocknern bleibt. Damit wird der effizi-
ente und energiesparende Prozess zusätzlich 
unterstützt. 
Die Trockner sind mit einem Airgenex®-Ent-
feuchtungsmodul verbunden. Dieses stellt 

Sichere Trocknung im Großformat
Energiesparende Kondensationstrocknung mit Wärmepumpe
Die FYSAM Auto Decorative GmbH als Spezialist für die Oberflächenbehandlung von Aluminiumteilen für die Automobil-
industrie nimmt eine neue Anlage der Driesch GmbH in Betrieb und garantiert eine optimale Arbeitsweise mit einem Kon-
densationstrockner der Harter GmbH.

Isolierte Luftkanäle verbinden die Trockner mit dem Airgenex®-Entfeuchtungsmodul, das die  
erforderliche Prozessluft aufbereitet  (Bild: Harter GmbH)

Mitarbeiter beim Schweißen im beeindruckend 
großen neuen PP-Gestelltrockner  
 (Bild: Harter GmbH)

Fahrwagen beim Einfahren eines Gestells in 
den Trockner  (Bild: Harter GmbH)

FYSAM Auto Decorative GmbH is specia-
lized in aluminium products for the auto-
motive industry. Their major products are 
roof rail systems and decorative trimming. 
The company offers a comprehensive set 
of services ranging from design to machi-
ning, anodizing and final assembly. FYSAM, 
formerly SAM Automotive Group, has long 
maintained a good business relationship 
with facility manufacturer Driesch GmbH 
of Menden, Germany, who, in turn, has long 
done successful business with Stiefenho-
fen, Southern Germany, based drying sys-
tem manufacturer Harter. Back in 2012, they 
installed a Driesch plating line at FYSAM’s 
Steinheim site – including three Harter 
rack dryers. FYSAM did not only want their 
processing line to work properly in general, 
their focus was also on reliable and gentle 
drying of their delicate anodized aluminium 
parts and on having their specified cycle 
times met. Reliable and stain-free drying is 
particularly important to FYSAM conside-
ring the fact that  most of their parts have a 
transparent, silicate-based coating of only 
1.5 µm thickness applied after anodizing for 
corrosion protection. The Harter dryers did 
not only fulfil the specified requirements 
but also proved to be energy efficient owing 

to the heat pump technology integrated.

Saving Energy with Low TemperaturesSaving Energy with Low Temperatures
The situation after the fire in the plating 
shop at the Boehmenkirch site in 2018 re-
quired investment in a completely new fa-
cility. The company, which had meanwhile 
been acquired by the Chinese automotive 
supplier Fuyao, placed the order covering 
the facility with their established facility 
manufacturer Driesch who, in turn, brought 
in Harter again. This cleared the way for in-
stalling at the Boehmenkirch site an envi-
ronment that had already demonstrated to 
produce good quality at the Steinheim site.
Three large rack dryers were integrated in 
the line installed. Their inner dimensions are 
700 m long (in direction of motion), 3,500 mm 
wide and 3,400 mm high. Each dryer features 
10 special fans with a rated power of 0.7 kW 
each. The total fan power rating is thus 7.0 kW. 
Each dryer has an in-built hot water heating 
battery to boost heating for a short period 
at the initial stage of the drying process. The 
automatic lid system, which opens for loading 
and unloading the product carriers, ensures 
that the precious heat is retained inside the 
dryer. This is an additional contribution to the 
energy efficiency of the drying process.

The dryer is connected to one Airgenex® 
dehumidification module that provides the 
required process air to all of the three dry-
ers. The rated power of the module is 15.9 
kW. The rated power of the complete drying 
system in production operation is about 37 
kW. The heat pump technology employed in 
every system ensures energy efficiency. The 
anodized aluminium parts are processed at 

Reliable Large Volume Drying
Low Energy Heat Pump Based Condensation Drying
FYSAM Auto Decorative GmbH, a specialist surface finisher of aluminium parts for the automotive industry, 
has commissioned a new facility by Driesch GmbH and guarantees best workmanship through a condensa-
tion dryer by Harter GmbH.

SURFACES

Insulated ducting connects the dryers with the Airgenex® dehumidification module which 
conditions the required process air.                                                                                     (Photo: Harter GmbH)

Carriage loading a rack into the dryer
		           (Photo: Harter GmbH)

Engineer doing some welding work inside the 
impressively large new PP rack dryer
		           (Photo: Harter GmbH)
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die erforderliche Prozessluft bereit und be-
dient alle 3 Trockner zusammen. Das Ent-
feuchtungsmodul hat eine Nennleistung von 
15,9 kW. Die Nennleistung des gesamten 
Trocknersystems im Produktionsbetrieb liegt 
bei etwa 37 kW. Die in jedem System ver-
baute Wärmepumpentechnologie sorgt für 
die entsprechende Effizienz der Anlage. Bei 
niedrigen Temperaturen werden die anodi-
sierten Aluminium teile innerhalb einer Trock-
nungszeit von 11 Minuten vollständig und fle-
ckenfrei getrocknet. 

Geschlossener Luftkreislauf
Entfeuchtungsmodul und Trockner sind über 
isolierte Luftkanäle miteinander verbunden. 
Durch diese wird die extrem trockene Pro-
zessluft über die zu trocknenden Alumini-
umteile geführt. Aus physikalischen Gründen 

nimmt sie dabei die Feuchte der Teile inner-
halb kurzer Zeit auf. Zurück im Entfeuch-
tungsmodul wird die Luft gekühlt, das Was-
ser kondensiert aus. Die Luft wird wieder 
erwärmt und zurück in die Trockner geführt. 
Harter-Trockner sind die einzigen Systeme 
auf dem Markt, die in einem lufttechnisch 
vollständig geschlossenen System arbeiten. 

Somit geht keinerlei Feuchte in die Produk-
tionshallen. Im Gegensatz zu anderen Abluft-
systemen bleiben Mensch und Material hier 
unbelastet. 
Für eine weitere Anwendung, eine KTL-Be-
schichtungsanlage, wurde vor einigen Wo-
chen ein weiteres Trocknersystem an FYSAM 
ausgeliefert. Hierbei handelt es sich um zwei 
Gestelltrockner mit einem Entfeuchtungsmo-
dul. Die Erfolgsgeschichte geht also weiter.

Kontakte
Harter GmbH, D-88167 Stiefenhofen

 ➲ www.harter-gmbh.de 

FYSAM Auto Decorative GmbH, Markus Kreitmeier, Ent-

wicklung Oberflächentechnik, Robert-Bosch-Straße 13, 

D-89555 Steinheim am Albuch

 ➲ www.fysam-auto.com

NIE WIEDER UNSICHERHEIT 

BEI DER TROCKNUNG.

Wie Sie Ihre Produkte sicher 

trocknen, deren Qualität steigern 

und dabei noch CO2 sparen.
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Perfection in every 
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THE BEST KNOWS NO ALTERNATIVE.
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HALL 1

STAND A23Harter dryers are government sponsored.

low temperatures to obtain complete and 
stain-free dryness within 11 minutes.

Closed Air CircuitClosed Air Circuit
The dehumidification module and the dry-
ers are interconnected by insulated air 
ducts. Extremely dry air is passed through 
these ducts to flow over the aluminium 
parts to be dried. By physical reaction, the 
air quickly absorbs any humidity present 
on the parts. Back in the dehumidification 
module, the air is cooled and condenses to 
form water. The air is then reheated and 

returned to the dryers. Harter dryers are 
the only dryers on the market to operate in 
a completely closed air system so that no 
humidity may escape into the production 
area. Humans and material are unaffected 
by such exposition as encountered with ex-
haust air systems.
Another drying system was supplied to  
FYSAM some weeks ago to be used in a  
cataphoretic immersion painting facili-
ty. The system includes two dryers with a 
common dehumidification module. So, the 
success story continues.

SURFACES
Government SponsoringGovernment Sponsoring

Condensation drying systems with integ-
rated heat pump avoid carbon emission to 
a very high extent so that operators may 
meanwhile obtain government subsidy for 
investing in this technology.
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