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Schlamm trocknen
Der Einsatz einer energiesparenden Wärmepumpentechnologie wird be-
lohnt. Ein Unternehmen erhält staatliche Fördergelder und reduziert zusätz-
lich noch seine Entsorgungskosten. 

Dass im Abfallschlamm viel Geld 
steckt, hat ein äußerst innovati-
onsgetriebenes Unternehmen 
aus Baden-Württemberg für 

sich entdeckt und erfolgreich umgesetzt. 
Bei der Ätztechnik Herz GmbH & Co. KG 
fällt in der Produktion Abfallschlamm an. 
Dieser entsteht durch Fällung bei der Ab-
wasserbehandlung der chemischen Bäder 
in der Abwasserbehandlungsanlage.
Bisher wurde der Schlamm in einer Kam-
merfi lterpresse mechanisch entwässert, in 
Transportcontainer verladen und zur De-
ponie gebracht. „Die hohen Kosten für 
Transport und Entsorgung waren uns 
schon länger ein Dorn im Auge“, so Harald 

Mueller-Josten, technischer Leiter bei Herz. 
„Wir hatten erkannt, dass das Trocknen von 
Schlämmen ein großes Einsparpotential 
bietet.“ Dass Herz für dieses Projekt noch 
staatlich bezuschusst wurde, war ein will-
kommener Zusatzbonus.
Mechanisch vorentwässerte Schlämme ha-
ben im Schnitt noch einen Wassergehalt 
von 60–70 %. Das heißt der Betreiber zahlt 
den Großteil seiner Entsorgungskosten al-
lein für Wasser. Durch die Trocknung kön-
nen je nach Schlamm Gewicht und Volu-
men um bis zu 60 % verringert werden. Das 
bedeutet auch 60 % Verringerung bei den 
Entsorgungskosten. Sind die Deponiepreise 
entsprechend hoch, wird die Trocknung der 

Abb. 1: Bei Trocknungsversuchen zeigt sich wie hoch Volumen und Gewicht des Schlammes reduziert werden können. 
Dies dient als Grundlage zur Berechnung der Amortisationszeit   

»Schlämme 
vor der 
Entsorgung 
entwässern«

highly innovation driven com-
pany based in Baden-Wuert-
temberg, Germany, realized how 
much money is involved in waste 

sludge – and acted accordingly. Sludge is a 
waste product of Aetztechnik Herz GmbH & 
Co. KG. It is the precipitate of the chemical 
solutions processed in their wastewater treat-
ment plant.
The sludge used to be dewatered mechanical-
ly in a chamber filter press, placed in trans-
port containers and hauled to a disposal site. 
“High transport and disposal cost have long 
been a thorn in our flesh” says Harald Muel-
ler-Josten, Herz’s chief engineer. “We identi-
fied the high cost saving potential of sludge 
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Trocknung: 
Auf Linie getrimmt

Die Trocknung von Schüttgütern in Linie erleichtert den Prozessablauf. 
Ein Metallverarbeitungsunternehmen setzt seit 15 Jahren auf eine Technolo-
gie, mit der Schüttgüter direkt in der Trommel getrocknet werden. 

Phoenix Feinbau GmbH & Co. KG aus Lüden-
scheid hatte bereits im Jahr 2005 ihren bisherigen 
Zentrifugentrockner ausgemustert und durch ei-
nen Trommeltrockner ersetzt. Für die hochsen-

siblen Metallstanzteile, die in ihrer Inhouse-
Galvanik beschichtet werden, wollte sie den Trocknungs-
prozess verbessern und den leidigen Qualitätsverlust 
durch das Zentrifugieren endlich eliminieren. Im Unter-
nehmen hatte man von der alternativen Trock-
nungstechnologie aus dem Hause Harter gehört, die sich 

rühmte, Schüttgüter direkt im Behältnis trocknen zu kön-
nen. „Damals war es eine Umrüstung einer bestehenden 
Anlage. Das Ergebnis war dann so gut, dass zukünft ige 
Anlagen nur noch mit der Harter-Technologie ausgestattet 
werden sollten“, erklärt Frank Daube, Gruppenleiter Ferti-
gung Oberfl ächentechnik. 
Die Fortsetzung fand das Ganze nun in einer komplett 
neuen Anlage, die aufgrund einer Unternehmensvergrö-
ßerung angeschafft   wurde. In der neuen Galvanik des 
Klemmenherstellers, der sich auf Werkzeugbau, Stanzteil-

Feinste Metallstanzteile werden bei 70 °C direkt in der Trommel vollständig getrocknet   
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Low Carbon Emission 
Sludge Drying
The use of low energy heat pump technology is rewarded. A company 
receives government subsidy and reduces disposal cost at that.

A drying.” The government subsidy Herz recei-
ved for their project was a welcome bonus.
Sludge predewatered mechanically has an 
average water content of between 60 and 70 
percent. Thus, the operator pays the better 
part of their disposal cost for water. Drying 
may reduce weight and volume by as much as 
60 percent depending on the type of sludge. 
The resulting decrease in disposal cost also 
amounts to as much as 60 percent. With high 
disposal cost, sludge drying becomes an inte-
resting economic option. All the more inte-
resting if the drying technology used consu-
mes little energy.
Herz, a company globally operating in various 
industrial sectors, contacted drying system 
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Fig. 1 – Drying test results demonstrate the sludge volume and weight reduction potential. This forms the basis for calculating the pay-off period.

»Dewater 
sludge  
before  
disposal«



manufacturer Harter of Stiefenhofen, Ger-
many. Harter developed the so-called heat 
pump based condensation drying technolo-
gy 30 years ago and has since employed it in 
various applications. Drying of predewatered 
sludge was among Harter’s initial mainstays. 
Herz had a sludge sample tested in Harter’s 
test centre. The test showed that the sludge 
weight could be reduced by 71 percent (ref. 
fig. 1). An economic assessment also yielded 
a good ROI. So, the leader in etching techno-
logy invested in two sludge dryers

Variable Setting of Air 
Dryness Degree.
These are two standard Drymex® M5 dryers 
with two drying containers each. The contai-
ners have a useful volume of 1.5 m³ each. The 
process is as follows. Following pressing in 
a chamber filter press, the sludge is dropped 
in either of the two drying containers. The 
container is transported to and loaded into 
the sludge dryer using a fork lift truck. The 
doors of the compact system are closed, and 
the drying process started. Meanwhile, the se-
cond container is placed under the chamber 
filter press awaiting the next sludge load. Ab-
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»Weight 
savings of 
up to 71 
percent«

out three tons of sludge a day are accumulated 
at Herz. The dry matter content is 26 percent 
initially and about 86 percent after about 20 
to 24 hours drying. The M5 dryer has a water 
extraction rate of about 800 l / 24 h. 0.4 kWh 
are required to remove one litre of water. A 
moisture detector shuts down the system 
when the as-set degree of air dryness is rea-
ched. Each container has a tipping provision 
which helps to dump the complete sludge 
load into a transport container for subsequent 
transfer to the waste disposal site. The rated 
power of the M5 sludge dryer is 13.3 kW.
Heat pump assisted condensation drying uses 
extremely dry air in a circuit closed ener-
getically. What exactly is special about this 
system? The core of each drying system is a 
dehumidification module in which the air is 
essentially stripped of moisture and heated. 
This extremely dry and thus unsaturated air is 
then passed through an air ducting system to 
the drying container holding the sludge to be 
dried. Owing to its relatively low relative mo-
isture the recirculated air absorbs the humidi-
ty contained in the filter cake. Drying starts. 
The now moist air is returned to the dehumi-
dification module to be cooled. The humidity 

Fig. 2 – Drying substantially reduces sludge volume, weight and, above all, disposal cost.
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zugeführt wird. Die Nennleistung eines 
M5-Schlammtrockners liegt bei 13,3 kW.
Die Kondensationstrocknung mit Wärme-
pumpentechnik arbeitet mit extrem trocke-
ner Luft  in einem energetisch geschlosse-
nen Kreislauf. Was genau ist das Besondere 
daran? Das Herzstück aller Trocknungsan-
lagen ist ein Entfeuchtungsaggregat, in dem 
Luft  stark entfeuchtet und erwärmt wird. 
Diese nun extrem trockene und damit un-
gesättigte Luft  wird über ein Luft kanalsys-
tem in den Trocknungscontainer geführt, 
in dem sich der zu trocknende Schlamm 
befi ndet. Aufgrund der geringen relativen 
Feuchte in der Umluft  nimmt nun die Luft  
die Feuchtigkeit des Filterkuchens auf. Die 
Trocknung beginnt. Die nun feuchte Luft  
wird zurück in das Entfeuchtungsaggregat 
geleitet und abgekühlt. Das Wasser konden-
siert aus und verlässt die Anlage. Jetzt wird 
die anschließend wieder erwärmte trockene 
Luft  erneut in den Container geführt. Der 
Kreislauf ist luft technisch geschlossen. Die-
ses System von Harter ist nachweislich das 
einzige auf dem Markt, das komplett abluft -
frei arbeiten kann. 

Abb. 3: Trockner Typ M5 mit je 2 Containern, die über ein Volumen von 1,5 m3 verfügen   

Die Luft führen

Doch die trockenste Luft  ist nichts wert, 
wenn sie nicht dorthin gelangt, wo sie die 
Feuchtigkeit aufnehmen soll. Die richtige 
Luft führung spielt bei jeder Art der Trock-
nung eine wesentliche Rolle. Bei der 
Schlammtrocknung muss sie so umgesetzt 
werden, dass die ungesättigte Luft  gleich-
mäßig durch alle Bereiche des Filterku-
chens strömen kann. Dazu werden die 
Trocknungscontainer mit einem speziell 
entwickelten Belüft ungsboden und einer 
individuellen Luft leittechnik ausgestattet. 
Die leistungsstarken Ventilatoren, die für 
die Schlammtrocknung eingesetzt werden, 
sind Sonderanfertigungen, die der Trock-
nungsanlagenbauer zusammen mit seinen 
Lieferanten konzipiert und realisiert hat. 
Durch das perfekte Zusammenspiel aus 
Luft entfeuchtung und Luft führung wird es 
möglich größere Schütthöhen homogen zu 
durchlüft en und den Schlamm damit 
gleichmäßig und vollständig zu trocknen. 
Die Temperaturen liegen in der Regel zwi-
schen 40° und 50 °C. 

Staatliche Fördergelder
Die Trocknung mit der CO2-sparenden und 
abluft freien Wärmepumpentechnik von 
Harter wurde vom BAFA (Bundesamt für 
Wirtschaft  und Ausfuhrkontrolle) als zu-
kunft sorientierte Technologie eingestuft  
und erfüllt damit die Kriterien für die ent-
sprechenden Förderprogramme. Auch 
Herz Ätztechnik konnte somit den staatli-
chen Zuschuss beantragen. Um die büro-
kratischen Hürden zu meistern, hat Harter 
hier ein Energieberatungsunternehmen als 
Partner gefunden, das sich auf die Abwick-
lung der Förderanträge spezialisiert hat. 
„Dieses Angebot haben wir wahrgenom-
men und kamen somit neben diesem zu-
kunft sorientierten Projekt noch in den 
Genuss einer staatlichen und zugleich statt-
lichen Summe“, so Mueller-Josten zufrie-
den.

www.harter-gmbH.de / 
www.aetztechnik-herz.de  

»Effi ziente 
Führung 
der Luft-
strömung« 

condenses to form water which is drained off 
the system. Then, the dry air is reheated and 
passed to the container again. The air circuit 
is closed. Harter’s system is the only one on 
the market to operate without any exhaust air.

Air Routeing
The driest air, however, is worth nothing 
unless directed to the place where it is 
supposed to absorb humidity. Proper air 
routeing is essential in every drying appli-
cation. For sludge drying, routing must be 
such that the unsaturated air is uniformly 
passed throughout the filter cake. To ensure 
this, the drying container design includes a 
purpose-developed ventilation bottom and 
customized air routeing. The high perfor-
mance fans used for sludge drying are spe-
cial types developed and built by Harter in 
co-operation with their suppliers. It is the 
perfect combination of air dehumidificati-
on and air routeing which makes it possible 
to evenly ventilate higher fill levels in order 
to dry the sludge uniformly and completely. 

Temperatures are normally between 40 °C 
and 50 °C.

Government Subsidy
The heat pump technology integrated in 
Harter’s dryers is exhaust-air-free and low-
carbon-emission enough to be considered a 
future-oriented technology by BAFA ([Ger-
man] Federal Office for Economic Affairs 
and Export Control). This qualifies Harter’s 
dryers for various applicable promotion 
schemes. So, Aetztechnik Herz could also 
apply for a government subsidy. For custo-
mers to easily overcome bureaucratic bar-
riers Harter has partnered with an energy 
consulting firm to see about the application 
for subsidy. “We seized this offer and bene-
fitted from a substantial government sub-
sidy on top of the future-oriented project 
realised” states Mueller-Josten contentedly.

www.harter-gmbH.de /
www.aetztechnik-herz.de

»Efficient 
guidance 
of the air 
flow«
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Fig. 3 – Type M5 dryer with two containers each. Each container has a useful volume of 1.5 m³.




