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Industrielle Lackierpraxis

Zusammen mit dem Trocknungs-
anlagenbauer Harter hat das 
Unternehmen zwei Lacktrock-
nungsprojekte realisiert. Sogar 
RFID-Technologie kam zum 
Einsatz. 

Das Unternehmen Sick aus Reu-
te, Hersteller von Sensoren und 
Sensorlösungen für die Indust-
rie hat seine Produktion von 
lösemittelhaltigen Lacken auf 
Wasserlacke umgestellt.In Zu-
sammenarbeit mit dem Trock-
nungsanlagenbauer Harter aus 
Stiefenhofen im Allgäu realisier-
te es dafür zwei interessante 
Lacktrocknungsprojekte.

Das erste Projekt war der Um-
bau einer bestehenden Trock-
nungsanlage für Wasserlacke. In 
Versuchsreihen im hauseigenen 
Technikum testete Harter lackier-
te Sensorgehäuse auf Glanzgrad, 
Korrosionsbeständigkeit und 
Blockfestigkeit. Dabei zeigte sich, 
dass mit der von Harter einge-
setzten Niedertemperaturtrock-
nung keine negativen Einflüsse 
auf das Endprodukt oder den Pro-
duktionsablauf auftreten. Somit 
stand einer Verfahrensumstel-
lung und dem Einsatz einer Har-
ter-Trocknung nichts im Wege.

Neue Anlagenlinie 
Parallel dazu benötigte Sick 

einen Trockner für eine komplett 
neue Anlagenlinie. Die Trock-
nungsparameter wie Zeit, Feuch-

te, Temperatur, Luftvolumenstrom 
und Luftgeschwindigkeit für die 
hier verarbeiteten Sensorgehäu-
se waren aufgrund des ersten 
durchgeführten Projektes bereits 
ermittelt und dokumentiert. Für 
Sick stand das Thema „Blockfes-
tigkeit“ an oberster Stelle. Har-
ter lieferte dazu seine „Airgenex“-
Kondensationstrocknung. Bei der 
„Kondensationstrocknung nach 
dem Wärmepumpenprinzip“ wird 
bei niedrigen Temperaturen mit 
extrem trockener, ungesättigter 
Luft im energetisch geschlosse-

nen System getrocknet. Durch 
die trockene Luft dunstet das 
Wasser schon bei niedrigen Tem-
peraturen aus dem Lack ab, ohne 
dass dieser sich an der Oberflä-
che zu vernetzen beginnt. Ko-
cher, Blasen oder Krater beim 
Trocknen lassen sich somit 
vermeiden.

Das Ergebnis ist eine homoge-
ne Trocknung der lackierten Ober-
fläche. Der Wasserlack trocknet 
gleichmäßig von innen heraus. 
Diese Art der Kondensationst-
rocknung vereint schonendes 

Trocknen und kurze Trocknungs-
zeiten. Sie eignet sich für alle La-
cke auf Wasserbasis und Subst-
rate jeglicher Art. Durch den Ein-
satz niedriger Temperaturen 
trocknen die Bauteile stress- und 
rückstandsfrei. Die Trocknung im 
geschlossenen System bedeutet 
zudem Unabhängigkeit von Kli-
ma und Jahreszeiten, sowie hohe 
Energieeinsparungen. 

Abdunsten und aushärten
Bei Sick ist heute in der neu-

en Linie ein Kombi-Trockner im 

Abdunsten und Trocknen erfolgen in der „Airgenex“-Kombi-Anlage. Quelle (zwei Bilder): Harter

Lackierte Sensorgehäuse 
energiesparend trocknen
Die Firma Sick trocknet Wasserlacke bei niedrigen Temperaturen
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Energy-eff icient Drying of 
Paint Coated Sensor Housings
SICK dries water-based paint coats at low temperatures

The company has realised 
two paint drying projects in 
co-operation with drying sys-
tem manufacturer HARTER. 
Even RFID technology was 
used.

SICK of Reute, Germany, a 
manufacturer of sensors and 
sensor solutions for industry, 
has switched from solvent-
based to water-based paints. 
They realised two interes-
ting paint drying projects in 
co-operation with drying system 
manufacturer HARTER of 
Stiefenhofen, Germany.
The fi rst project was the refur-
bishment of an existing drying 
system for water-based paints. 
HARTER subjected paint 
coated sensor housings to 
series of tests in their in-house 
pilot plant station for gloss 
level, corrosion resistance and 
block resistance. The tests 
demonstrated that HARTER´s 
low temperature drying had 
no adverse effects on the f inal 
product or the production 
process. So, nothing stood in 
the way of changing the process 
and using a HARTER drier.

New Production Line
At the same time, SICK needed 
a drier for an entirely new 
production line. The drying 
parameters - such as humidity, 
temperature, airf low rate and 

air speed – for the sensor 
housings to be processed in 
this line had already been 
determined and recorded in 
the fi rst project. For SICK, 
block resistance had topmost 
priority. HARTER provided 
their “Airgenex“ condensation 
drier for this purpose. “Heat 
pump based condensation 
drying“ is a technique using 
extremely dry, unsaturated 
air in an energetically closed 
system at low temperatures. 
The dry air helps to get rid of 

the water in the paint at low 
temperatures while preventing 
superf icial cross-linkage of the 
paint. Blistering, bubbling, or 
cratering in the drying process 
may thus be precluded.
As a result, the paint coated 
surface becomes uniformly dry. 
The water-based paint dries 
evenly from the inside out. 
This condensation drying tech-
nique combines gentleness of 
drying and short drying 
periods. It is suitable for all 
water-based paints and subst-

rates. Low temperatures do not 
induce stress or leave resi-
dues in the items being dried. 
Drying in a closed system also 
means independence from the 
environment and the seasons 
as well as high energy savings.

Air Drying and Curing
Today, SICK uses a combined 
drier in their new production 
line. The drying chamber is 
4.3 m long, 3.0 m wide, and 
2.5 m high. It provides the 
space required for two drying 

Industrial Paint Coating Practice

The “Airgenex” combined system is used for air drying and curing Source (two images): Harter
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Einsatz. Der Trockenraum mit 
den Maßen 4,3 x 3,0 x 2,5 m (L x 
B x H ) bietet Platz für zwei un-
terschiedliche Trocknungszonen: 
für das Abdunsten und für das 
Aushärten. An die Abdunstzone 
angeschlossen ist das „Airgenex“-
Entfeuchtungs modul, das die kli-
matischen Verhältnisse im Tro-
ckenraum regelt und – in diesem 
Fall – die ungesättigte, trockene 
Luft zur Verfügung stellt.

Der Ofen zum Aushärten des 
Lacks, wird herkömmlich beheizt. 
Die gesamte Trocknungsanlage 
hat eine Anschlussleistung von 
lediglich 45 kW. Die dort verar-
beiteten Sensorengehäuse plat-
ziert Sick nach dem Lackieren 
in Hordenwagen. Mittels eines 
Bodentransportsystems werden 
die Hordenwagen durch die 
Trocknungszonen befördert. Nach 
dem automatischen Verschließen 
der Tore beginnt zuerst das Ab-
dunsten. Bei circa 40 °C dunstet 
das Wasser innerhalb von 20 min 
aus. Anschließend härtet der Lack 
in einem Zeitraum von 40 min 
bei 80 °C durch. Nach Beendi-
gung dieses Vorgangs werden die 
Hordenwagen automatisch aus 
dem Trockenraum gefördert.

Besondere Sensortechnik
An dieser Stelle hat nun Sick 

als Spezialist für Sensortechnik 

eine Besonderheit beigesteuert. 
Jeder Wagen ist miteinem soge-
nannten RFID Transponder aus-

gestattet. Die verwendeten stan-
dardkompatiblen Transponder 
(UHF; ISO/IEC18000-63) lassen 

sich auf Metall montieren und 
sind in dieser Applikation auf eine 
Lesereichweite von ca. 1 m ein-
gestellt. Zum Einsatz kommt hier 
das Sick Lesesystem RFU620, das 
eine sichere und eindeutige Le-
sung der Zielobjekts ermöglicht. 
Die mechanisch anhaftenden Tags 
können verschiedene Informa-
tionen speichern, etwa welche 
Linie die Bauteile nach dem 
Trocknen weiter bearbeitet. An 
der Trocknungsanlage wieder-
um befindet sich ein Empfänger, 
der dem zuständigen Arbeitsplatz 
ein optisches und akustisches Si-
gnal weiterleitet. Der Mitarbei-
ter hat nun 20 min Zeit, den Hor-
denwagen am Trockner abzuho-
len. Das Zusammenspiel dieser 
technologischen Raffinessen ga-
rantiert dem Breisgauer Senso-
renhersteller einen reibungslo-
sen und stressfreien Prozessab-
lauf für Material und Mitarbeiter.

l

Sick AG Sensor Intelligence 
Waldkirch
Tel. +49 7681 202-0 
info@sick.de
www.sick.de

Harter GmbH
Stiefenhofen
Tel. +49 8383 9223-0 
info@harter-gmbh.de 
www. harter-gmbh.de

Die Hordenwagen werden in den Trockenraum gefördert.

DO YOU KNOW HOW TO 
SAVE UP TO 75% ENERGY 
WHEN DRYING? WE DO!

HARTER GmbH | +49 (0) 83 83 / 92 23-0 | info@ harter-gmbh.de | harter-gmbh.de

#GENTLE  #EXHAUST FREE #ENERGY-SAVING #PROCESS-SAFE 

zones, namely for air drying 
and curing. Attached to the air 
drying zone is the “Airgenex“” 
dehumidif ication module that 
controls the ambient conditions 
in the drying chamber and – in 
this case – provides the unsatu-
rated, dry air.
The paint curing oven is heated 
conventionally. The entire 
drying system has a power 
rating of only 45 kW. Sen-
sors having undergone paint 
coating are placed on trolleys 
for processing in the drying 
system. A fl oor transport 
system conveys the trolle-
ys through the drying zones. 
Once the doors have automa-
tically closed, the air drying 
process commences. The wa-
ter evaporates at 40 °C wit-
hin 20 minutes. Subsequently, 
the paint cures at 80 °C for 
40 minutes. Upon completion of 
the process, the trolley is auto-
matically removed from the 
drying chamber.

Special Sensor Technology
Being specialised in sensor tech-
nology, SICK provided a special 
feature for the process. Each 
trolley has a so-called RFID 
transponder attached. The 
standard compatible transpon-
ders (UHF; ISO/IEC18000-63) 
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may be mounted on metallic 
surfaces and are set, for this 
application, to a read range 

of about 1 metre. SICK uses a 
RFU620 reading system that 
ensures reliable and positive 

tracking and tracing of the 
target object. The mechani-
cally mounted tags may store 
various pieces of informa-
tion, for example which line 
will continue to process the 
items subsequently. There is a 
receiver installed at the drying 
system that passes an opti-
cal and acoustic signal to the 
relevant workplace. The 
worker there has now 
20 minutes time to collect the 
trolley from the drier. The 
interaction of these high tech 
devices ensures a smooth and 
stress-free process for the hard-
ware and the employees of the 
German sensor manufacturer.

Sick AG Sensor Intelligence
Waldkirch, Germany
Tel. +49 7681 202-0
info@sick.de
www.sick.de

Harter GmbH
Stiefenhofen, Germany
Tel. +49 8381 9223-0
info@harter-gmbh.de
www.harter-gmbh.de

The trolleys are conveyed into the drying chamber


