drying solutions

SCHNELL UND SICHER TROCKNEN.

EFFIZIENTE TROCKNUNGSSYSTEME FUR
IHREN VERPACKUNGSPROZESS.

Verpackungen




VON DER STANDARD- BIS ZUR SONDERLOSUNG.

Primar- und Sekundarverpackungen aus Kunststoff, Glas oder anderen Materialien miissen nach dem Reinigen,
Pasteurisieren oder Sterilisieren zuverlassig getrocknet werden, um anschlieBend der Bedruckung, Etikettierung,
Endverpackung oder der Weiterverarbeitung zugefiihrt werden zu kénnen.

Die von Harter entwickelte Airgenex® - Kondensationstrock-
nung wird seit Uber 20 Jahren in verschiedensten Industrie-
bereichen eingesetzt. Dem Betreiber bieten sich durch ihren
Einsatz folgende Vorteile:

> kurze Trocknungszeiten

> sicherer Trocknungsprozess

> variabler Temperaturbereich von 20° - 90°C

> schonende Trocknung durch Niedertemperatur
> energiesparendes Trocknungsverfahren

Sie erhalten von uns eine Losung, die exakt an Ihr Produkt
angepasst und perfekt in Ihren Prozess eingebunden wird
- vom Standardtrockner bis zum individuell konzipierten
Trocknungssystem. Die Trocknung mit Airgenex® ist fir

jede Verfahrensart geeignet, gleich ob kontinuierlich oder

Chargenbetrieb. Sowohl Automatisierungstechnik als auch
Handhabungstechnik sind fester Bestandteil unseres Portfolios
und werden auf Ihre Wiinsche abgestimmt. Im Bereich der
Durchlauftrocknung ist eine druckluftfreie Abblastechnik
optional einsetzbar, wahrend bei der Chargentrocknung eine
gezielte Luftfihrung im Trockenraum von entscheidender
Bedeutung flr die Trocknungsqualitat ist.

Die Airgenex® - Kondensationstrocknung steht fiir schonende
Handhabung und hochsten Produktschutz.

Trocknung mit Kiihlung kombinierbar

Durch geringfiigige Anpassungen kann das Airgenex® - System
auch zur Kiihlung verwendet werden, falls dies gewiinscht oder
prozessbedingt erforderlich ist.

Airgenex® - DAS VERFAHREN.

Das eigens entwickelte Airgenex® - Kondensationstrocknungsverfahren
arbeitet bei niedrigen Temperaturen von 20° - 90°C, je nach Anwendung.
Dem zu trocknenden Material wird extrem trockene Luft zugefihrt, die die
Feuchtigkeit aufnimmt. Nachdem die Luft abgekiihlt wird, kondensiert das
Wasser aus. Die abgekihlte, entfeuchtete Luft wird mittels Warmerickge-
winnung wieder erwarmt. Die Trocknung erfolgt im geschlossenen Kreislauf
und ist daher nahezu emissionsfrei. Durch eine geringe Anschlussleistung
wird der Energieverbrauch zuséatzlich verringert und damit auch der
CO,-AusstoB. Ein sowohl 6konomisch als auch ¢kologisch sinnvolles

Verfahren.
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