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Schlamm trocknen
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Der Einsatz einer energiesparenden Warmepumpentechnologie wird be-
lohnt. Ein Unternehmen erhalt staatliche Férdergelder und reduziert zusatz-
lich noch seine Entsorgungskosten.

WASSERGEHALT

VORHER: 74 %

81%

O
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VOLUMEN-
REDUZIERUNG

ERGEBNISSE TROCKNUNGSTEST

L TEMPERATUR: 50° C

Abb. 1: Bei Trocknungsversuchen zeigt sich wie hoch Volumen und Gewicht des Schlammes reduziert werden kénnen.
Dies dient als Grundlage zur Berechnung der Amortisationszeit

ass im Abfallschlamm viel Geld
steckt, hat ein dufSerst innovati-
onsgetriebenes Unternehmen
aus Baden-Wiirttemberg fiir
sich entdeckt und erfolgreich umgesetzt.
Bei der Atztechnik Herz GmbH & Co. KG
fallt in der Produktion Abfallschlamm an.
Dieser entsteht durch Fallung bei der Ab-
wasserbehandlung der chemischen Bader
in der Abwasserbehandlungsanlage.
Bisher wurde der Schlamm in einer Kam-
merfilterpresse mechanisch entwéssert, in
Transportcontainer verladen und zur De-
ponie gebracht. ,Die hohen Kosten fiir
Transport und Entsorgung waren uns
schon langer ein Dorn im Auge®, so Harald
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»Schlamme
vor der
Entsorgung
entwassern«

Mueller-Josten, technischer Leiter bei Herz.
»Wir hatten erkannt, dass das Trocknen von
Schlammen ein grofles Einsparpotential
bietet.“ Dass Herz fiir dieses Projekt noch
staatlich bezuschusst wurde, war ein will-
kommener Zusatzbonus.

Mechanisch vorentwisserte Schlamme ha-
ben im Schnitt noch einen Wassergehalt
von 60-70 %. Das heifst der Betreiber zahlt
den Grof3teil seiner Entsorgungskosten al-
lein fiir Wasser. Durch die Trocknung koén-
nen je nach Schlamm Gewicht und Volu-
men um bis zu 60 % verringert werden. Das
bedeutet auch 60 % Verringerung bei den
Entsorgungskosten. Sind die Deponiepreise
entsprechend hoch, wird die Trocknung der
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VORHER
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Abb. 2: Durch die Trocknung werden Volumen, Gewicht, vor allem aber die Entsorgungskosten des Schlammes erheblich reduziert

Schlamme eine finanziell interessante Rech-
nung. Noch interessanter wird diese durch
den Einsatz einer besonders energiesparen-
den Trocknungstechnik.

Das in zahlreichen Branchen weltweit tétige
Unternehmen Herz nahm Kontakt mit dem
Trocknungsanlagenbauer Harter aus Stie-
fenhofen im Allgdu auf. Dieser entwickelte
vor 30 Jahren die sogenannte Kondensati-
onstrocknung mit Wiarmepumpentechnik
und setzt diese fiir unterschiedlichste An-
wendungen ein. Die Trocknung vorentwis-
serter Schldmme gehort zu seinen altesten
Standbeinen. Herz lief} eine Schlammprobe
im hauseigenen Technikum bei Harter tes-
ten. Der Versuch zeigte, dass sich das Ge-
wicht des Schlammes um 71 % verringern
lief (s. Abb. 1). Die betriebswirtschaftliche
Betrachtung ergab eine gute Amortisations-
zeit. Somit investierte der Technologiefiih-
rer fiir Atztechnik in zwei Schlammtrock-
ner.

Trockenluftgrad
variabel einstellbar

Es handelt sich hier um zwei Standard-
trockner vom Typ Drymex® M5 mit je zwei
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»Gewichts-
einsparung
bis zu 71
Prozent

Trocknungscontainern. Die Container ha-
ben ein Nutzvolumen von je 1,5 m’. Der
Ablauf ist heute folgender: Nach dem Pres-
sen in einer Kammerfilterpresse wird der
Schlamm in einen der beiden Trocknung-
scontainer entleert und mittels Gabelstapler
zum Schlammtrockner beférdert und ein-
gefahren. Die Tiiren der Kompaktanlage
werden verschlossen und der Trocknungs-
prozess gestartet. Wiahrenddessen befindet
sich der zweite Container unter der Kam-
merfilterpresse fiir die nachste Entleerung.
Pro Arbeitstag fallen bei Herz ca. 3 Tonnen
Schlamm mit einem Trockenstoffgehalt von
26 % an. Nach ca. 20-24 Stunden Trock-
nung liegt dieser bei ca. 86 %. Die Wasser-
entzugsleistung der M5-Trockner liegt bei
ca. 800 1/ 24 h. Fiir 1 Liter Wasserentzug
werden 0,4 kWh benétigt. Ist der eingestell-
te gewiinschte Trockenluftgrad erreicht, so
schaltet das System tiiber eine Feuchtemes-
sung automatisch ab. Fiir die anschlieflende
Entleerung sind die Container mit einer
Kippvorrichtung ausgestattet, mit deren
Hilfe der getrocknete Schlamm einfach und
vollstandig in einen Transportcontainer
entleert und anschlieffend der Entsorgung
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Abb. 3: Trockner Typ M5 mit je 2 Containern, die iiber ein Volumen von 1,5 m® verfiigen

zugefithrt wird. Die Nennleistung eines
MS5-Schlammtrockners liegt bei 13,3 kW.
Die Kondensationstrocknung mit Wérme-
pumpentechnik arbeitet mit extrem trocke-
ner Luft in einem energetisch geschlosse-
nen Kreislauf. Was genau ist das Besondere
daran? Das Herzstiick aller Trocknungsan-
lagen ist ein Entfeuchtungsaggregat, in dem
Luft stark entfeuchtet und erwdrmt wird.
Diese nun extrem trockene und damit un-
gesattigte Luft wird iiber ein Luftkanalsys-
tem in den Trocknungscontainer gefiihrt,
in dem sich der zu trocknende Schlamm
befindet. Aufgrund der geringen relativen
Feuchte in der Umluft nimmt nun die Luft
die Feuchtigkeit des Filterkuchens auf. Die
Trocknung beginnt. Die nun feuchte Luft
wird zuriick in das Entfeuchtungsaggregat
geleitet und abgekiihlt. Das Wasser konden-
siert aus und verldsst die Anlage. Jetzt wird
die anschlieffend wieder erwarmte trockene
Luft erneut in den Container gefiithrt. Der
Kreislauf ist lufttechnisch geschlossen. Die-
ses System von Harter ist nachweislich das
einzige auf dem Markt, das komplett abluft-
frei arbeiten kann.
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»Effiziente
FUhrung
der Luft-
stromung«

BERICHTE-GALVANOTECHNIK

Die Luft fiihren

Doch die trockenste Luft ist nichts wert,
wenn sie nicht dorthin gelangt, wo sie die
Feuchtigkeit aufnehmen soll. Die richtige
Luftfiihrung spielt bei jeder Art der Trock-
nung eine wesentliche Rolle. Bei der
Schlammtrocknung muss sie so umgesetzt
werden, dass die ungesittigte Luft gleich-
maflig durch alle Bereiche des Filterku-
chens stromen kann. Dazu werden die
Trocknungscontainer mit einem speziell
entwickelten Beliiftungsboden und einer
individuellen Luftleittechnik ausgestattet.
Die leistungsstarken Ventilatoren, die fiir
die Schlammtrocknung eingesetzt werden,
sind Sonderanfertigungen, die der Trock-
nungsanlagenbauer zusammen mit seinen
Lieferanten konzipiert und realisiert hat.
Durch das perfekte Zusammenspiel aus
Luftentfeuchtung und Luftfithrung wird es
moglich groflere Schiitthéhen homogen zu
durchliiften und den Schlamm damit
gleichmaflig und vollstindig zu trocknen.
Die Temperaturen liegen in der Regel zwi-
schen 40° und 50 °C.

Staatliche Férdergelder

Die Trocknung mit der CO,-sparenden und
abluftfreien Wirmepumpentechnik von
Harter wurde vom BAFA (Bundesamt fiir
Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle) als zu-
kunftsorientierte Technologie eingestuft
und erfiillt damit die Kriterien fiir die ent-
sprechenden  Forderprogramme. Auch
Herz Atztechnik konnte somit den staatli-
chen Zuschuss beantragen. Um die biiro-
kratischen Hiirden zu meistern, hat Harter
hier ein Energieberatungsunternehmen als
Partner gefunden, das sich auf die Abwick-
lung der Forderantrige spezialisiert hat.
»Dieses Angebot haben wir wahrgenom-
men und kamen somit neben diesem zu-
kunftsorientierten Projekt noch in den
Genuss einer staatlichen und zugleich statt-
lichen Summe®, so Mueller-Josten zufrie-
den.

www.harter-gmbH.de /
www.aetztechnik-herz.de
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