Wie durch Trocknung vielfach Gewinn

erzielt werden kann

Eine langjdhrige und zuverldssige Partnerschaft
mit dem Anspruch auf hochste Qualitit ist

das, was die Zusammenarbeit zwischen

Galvano Wullimann und Harter ausmacht.
Mehrere Trocknungsprojekte hat der stiddeutsche
Trocknerhersteller fiir die grof3e Schweizer
Lohngalvanik realisieren diirfen. Dabei wurden
Trocknungszeiten reduziert, Kapazititen erhéht,
Qualitdt sichergestellt, Energiekosten gesenkt
und Platz gespart. Dass Wullimann zusitzlich
noch staatliche Fordergelder erhielt, rundete

ein Zugewinnpaket wunderbar ab.

alvano Wullimann aus Selzach

gehort zu den groften Lohn-

veredlern in der Schweiz. Hier-

bei liegt sein Schwerpunkt so-
wohl auf hochwertigen Beschichtungen
von unterschiedlichsten Metallteilen fir
Automotive, Bau und Beschlage als auch
Mobel und Maschinenbau. In 10 GroRan-
lagen werden Bauteile flr Verbindungs-
elemente, Stanz- und Konstruktionsteile
veredelt. Zwischen 10 und 30 Tonnen
funktionelle und dekorative Oberflachen
werden tiglich verarbeitet. Uber den
Verband Swissgalvanic lernte Wullimann
vor Jahren den Trocknerhersteller Harter
aus dem Allgau kennen, zu dessen Kun-
denstamm auch viele namhafte Unterneh-
men aus der Schweiz gehoren. Harter hat
vor Uber 30 Jahren seine Kondensations-
trocknung mit Warmepumpe entwickelt.
Mit etwa 2000 Trocknern, tGberwiegend in
der D-A-CH Region, konnte Harter bis heute
viele  Trocknungsprobleme lésen und
Prozesse optimieren. Mit der Warme-
pumpentechnologie war das siiddeutsche
Unternehmen damals seiner Zeit weit
voraus. Heute liegt es mit diesem extrem
energiesparenden System mehr im Trend
als jemals zuvor. BekanntermaRen ist die
Energieeinsparung heute, neben der Quali-
tatsverbesserung, ein ausschlaggebender
Investitionsgrund. Zudem erhalten Kunden
fur Harter-Trockner in der Schweiz, in
Osterreich und in Deutschland staatliche
Fordergelder.

Versuche als zielfiihrende Grundlage

Das hauseigene Technikum von Har-
ter ist die ldeenschmiede des Unter-
nehmens. Dort werden die Bauteile
der Interessenten auf ihre Trocknungs-
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eigenschaften hin getestet und die
Parameter fir eine erfolgreiche Trock-
nung ermittelt. Bei Lohnveredlern, die
ja oft nicht wissen, welche Bauteile
sie in Zukunft noch beschichten werden,
unternimmt Harter seine Tests stets
mit den geometrisch anspruchsvollsten

Teilen. Reinhold Specht, geschéfts-
fuhrender Gesellschafter bei Harter
erklart: ,,Bei der anschlieBenden Anlagen-
konzeption kalkulieren wir zuséatzlich
einen gewissen Zeitpuffer ein, denn
Sicherheit ist stets das oberste Gebot.“
Somit sind die Kunden fir die Zukunft
immer bestens aufgestellt.

,,Fur uns waren die Trocknungsversuche
eine ideale Moglichkeit mit eigenen
Augen zu sehen, ob und wie gut die
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Technologie von Harter funktioniert®,
berichtet TobiasMoser, CEO bei Wullimann,
Uber die Versuche beim ersten Projekt.
Die getesteten Metallteile mit komplexer
Geometrie waren bei einer Temperatur
von 70 °C nach 4 Minuten trocken, andere
Teile entsprechend schneller. Bei den
bisherigen 2 Trocknern mit einer gesamten
Verweildauer von 18 Minuten war nun
klar, dass wir zukuinftig auf einen Trockner
werden verzichten kdnnen. Moser ergénzt:
,,Hieraus ergab sich fiir uns ein Biindel an
Verbesserungen und Méglichkeiten.“ Die
gleiche Vorgehensweise nutzte Wulli-
mann beim zweiten Projekt. Beim Dritten
wurde drauf verzichtet, da die Kennzahlen
bekannt und das Vertrauen in die Tech-
nologie vorhanden war.
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Projekt 2017: Aus zwei mach eins

So wurden die 2 alten Trockner auler
Betrieb genommen und 1 neuer Gestell-
trockner aus PP installiert. Das dazu-
gehorige Warmepumpenmodul wurde aus
Platzgriinden im Untergeschoss aufge-
stellt. Dieses Modul bereitet die erforder-
liche Prozessluft auf und ist ebenso fiir
den Kondensationsprozess verantwortlich.
Uber isolierte Luftleitungen ist es mit dem
Trockner verbunden. Bei einer Temperatur
von 70 °C werden die Bauteile heute in
maximal 4 Minuten vollstandig und flecken-
frei getrocknet. Fur die trocknungstech-
nisch anspruchsvollen Bauteile hat Harter
zusatzlich Abblasleisten an der letzten
Spule integriert. Diese arbeiten druckluft-
frei und entfernen die erste groRe
Wasserfracht. Ein  Frequenzumformer
regelt artikelbezogen Luftvolumen und
Luftgeschwindigkeit der Teile. Der neu
gewonnene Platz an der Galvaniklinie wird
heute fir eine Nickelbadwanne genutzt.
Dies steigerte Wullimanns Produktivi-
tat zusatzlich. Das Warmepumpenmodul
wurde so konzipiert, dass ein zweiter
Trockner angeschlossen werden konnte,
falls hier Kapazitatserweiterungen aktuell
wiirden. Mit dieser Lésung ist Wullimann fiir
alle Eventualitdten bestens ausgestattet.

Projekt 2020: Aus drei mach zwei

Beim zweiten Projekt von Wullimann ging
es wieder darum, eine bestehende Linie
und ihren Prozess zu optimieren. Die
urspringlichen 3 Gestelltrockner hatten
ihre Schuldigkeit getan und wurden durch
zwei technisch und energetisch zeitge-
malke Gestelltrockner ersetzt. Die beiden
neuen Trockner sind, wie grundsatzlich alle
HarterTrockner, mit einem Umluftsystem
ausgestattet, das fur eine gleichmaRige
Luftverteilung im Trockner sorgt. Die
Umluft wird grundsatzlich durch spezielle
Ventilatoren erzeugt, die Harter mit
seinem langjahrigen Lieferanten entwickelt
hat. In den Trocknern hier sind jeweils
8 Stick verbaut. Die hochmodernen
EC-Ventilatoren haben eine Anschluss-
leistung von lediglich 0,5 kW und sind,
je nach Artikel, stufenlos drehzahlregelbar.
Der Einsatz einer Abblastechnik war hier
aufgrund der Teilegeometrie nicht er-
forderlich. Die beiden Trockner werden
mit Prozessluft aus nur einem Warme-
pumpenmodul versorgt. Die Taktzeit in
dieser Linie betragt 4 Minuten. Bei einer
Temperatur von 60 °C sind auch hier die
Teile, je nach Bauart, nach spatestens
7 Minuten vollstandig und fleckenfrei
trocken. Friher waren hier, bei minderwer-
tigerer Qualitat, 12 Minuten notwendig.
,,Zwischen den ersten beiden Projekten
von Wullimann wurden unsere Wairme-
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pumpentrockner nun in der ganzen D-A-CH
Region als forderwiirdige Zukunftstechno-
logie eingestuft”, berichtet Specht riickbli-
ckend. Miroslav Martic, ern bei Wullimann,
fugt erfreut hinzu: ,,Somit kamen wir
nun zusatzlich zu all den Verbesse-
rungen noch in den Genuss staatlicher
Zuschiisse.“  Fordergelder  wird  der
Schweizer Galvanospezialist auch fir ein
weiteres Projekt erhalten, das derzeit
umgesetzt wird.

Projekt 2023 : Neue Variante

Ein wenig anders gelagert ist nun das
dritte gemeinsame Projekt, das beide
inhabergefuhrten ~ Unternehmen  mit-
einander aktuell auf den Weg bringen.
Es handelt sich um zwei Trockner. Davon
ist ein Trockner Teil einer Handgalvanik,
der andere Teil einer Automatikanlage.
Auch so kann die Aufteilung gestaltet
werden. In der Handgalvanik, an die bis
dato kein Trockner angeschlossen war, wer-
den Teile elektropoliert. Die Automatiklinie
verfligte bisher Uber eine Trockenstation.
Dort werden Aluminiumteile anodisiert.
Aktuell werden nun fiir beide Prozesse
Trockner installiert. Beide Trockner werden
auch hier von nur einem Warmepumpen-
modul mit der entsprechenden Prozessluft
versorgt. Wahrend der Handgalvanik-
Trockner mit 2 Ventilatoren auskommt,
verfligt der AutomatikTrockner Uber
6 Ventilatoren. Auch hier kommt die
neue und modernste EE-Ventilatortechnik
zum Einsatz. Alle Warmepumpenmodule
bei allen Projekten sind mit elektrischen
Zusatzheizungen ausgestattet. Diese
kommen nur zu Beginn des Prozesses zum

Einsatz. Sie dienen dazu die erforderliche
Temperatur moéglichst schnell zu erzeugen
und werden dann wieder abgeschalten.
Alle Trockner verfigen zudem Uber auto-
matische Deckelsysteme, um die wertvolle
Energie im System zu halten. Aus dem-
selben Grund sind auch die Luftleitungen
isoliert. ,,So haben wir unsere Trocknersys-
teme in jederlei Hinsicht maximal effizient
konzipiert“, erlautert Specht.

Trocken und zielgenau

Grundlage fir eine erfolgreiche Trock-
nung mit dem System von Harter sind
zwei Komponenten. Zum einen eine effizi-
ente Luftentfeuchtung, zum anderen die
richtige Luftflihrung. Harter nutzt hier-
zu einen  physikalisch  alternativen
Ansatz. Extrem trockene und damit unge-
sattigte Luft wird Uber oder durch die zu
trocknenden Produkte gefiihrt und nimmt
dabei die vorhandene Feuchtigkeit auf.
Der mit Feuchtigkeit beladenen Luft wird
anschlieRend mit Hilfe der sogenannten
Airgenex®-Entfeuchtungstechnologie  in
zwei Stufen die gespeicherte Feuchte ent-
zogen. Die Feuchtigkeit wird auskonden-
siert und verlasst als Kondensat die Anla-
ge. AnschlieRend wird die abgekiihlte Luft
mit der zuriick gewonnenen Energie wieder
zweistufig erwdrmt und weitergeleitet. Der
Kreislauf ist lufttechnisch geschlossen. Die
Trocknung findet grundsatzlich in einem
variablen Temperaturbereich  zwischen
40 - 75 °C, je nach Anwendung, statt.
Specht erlautert:

»Wichtig ist nun die Luftentfeuchtung mit
einer gezielten Luftfiihrung zu kombinieren.
Denn die trockenste Luft ist nichts wert,
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B wenn sie nicht dorthin gelangt, wo sie die entsprechend zu konzipieren gehdrt zum
Uber die Harter GmbH Feuchte aufnehmen soll.“ Die Luftfiihrung groRen Erfahrungsreichtum des heimatver-
bundenenTrocknerherstellers. Dies zeigt

- sichbesondersbeiAnwendungenvonSchiitt-

Uber die gitern, die mit der Harter-Technologie

Galvano Wullimann GmbH direkt im Behaltnis getrocknet werden

kénnen. Martic restimiert abschlieRend:

,,Die Umriistung auf die Warmepumpen-

trockner ist flir uns in vielerlei Hinsicht ein

grolRer Gewinn. Auch mit der personlichen

und professionellen Betreuung von Harter

fuihlen wir uns bestens aufgehoben.“ [

B Harter GmbH

Reinhold Specht

D-88167 Stiefenhofen
Tel. +49 8383 / 9223-15
www.harter-gmbh.de

M Galvano Wullimann AG
Miroslav Martic

CH-2524 Selzach

Tel. +41 32 641 60 60
www.galvano-wullimann.ch

DENKEN SIE UBER EINEN NEUEN TROCKNER NACH? drying solutions

Dann haben wir hierzu finf wichtige Informationen fur Sie:

B I (%

Alles aus einer Hand Dienst am Kunden Schnelle Montage
Beratung, Vertrieb, Versuche, Dazu gehdrt ein freundlicher Von uns erhalten Sie
Entwicklung, Konstruktion, und zuverlassiger einen extrem effizienten

Fertigung und Montage. Kundendienst. Warmepumpentrockner.

Mit uns haben Sie einen Kompetenter Service, Innerhalb von maximal 3
breit aufgestellten Sachverstand und Tagen bauen wir diesen in lhre
Partneran lhrer Seite. schnelle Verfiigbarkeit. Produktion ein. Auf Wunsch

auch am Wochenende.
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Fordergelder Kurze Wege

Sie erhalten staatliche Kontaktieren Sie
Zuschlsse fur den Einsatz uns direkt

unserer Technologie. und persoénlich.

Mit unseren So gestalten wir

W&rmepumpentrocknern Projekte einfach

sparen Sie Energie und und erfolgreich.

bekommen dafiir Geld.



